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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
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ZIEL-PLAST Bozena Zielinska i Karolina Zielinska Spotka Jawna
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje igczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe
ZIEL-PLAST typow: LIT-PA i LIT-PA-K (laczniki tworzywowe) oraz tl, £I-S, tI-K, £I-S-K, £IM, LIM-S,
LIM-K, tIM-5-K, tI-P i tI-8-P (fgczniki tworzywowo-metalowe) do mocowania termoizolacii,
produkowane przez firme ZIEL-PLAST Bozena Zielinska i Karolina Zielinska Spotka Jawna w zakiadzie
produkcyjnym w Bulowicach.

Elementami sktadowymi t{acznikéw tworzywowych sa: tuleja tworzywowa z talerzykiem
i tworzywowy trzpien rozporowy (rysunki A1 i A2). Tuleja tacznika LIT-PA charakteryzuje sie diuga strefa
rozporu, a tuleja tacznika LIT-PA-K krotkg strefg rozporu.

Elementami skiadowymi fgcznikow tworzywowo-metalowych sa: tuleja tworzywowa z talerzykiem
i stalowy trzpien rozporowy (rysunki A3 + A12). W lacznikach o oznaczeniach zawierajgcych litere K
fuleja rozporowa charakteryzuje sie krotkg strefs rozporu, a w lacznikach o oznaczeniach
niezawierajacych litery K — dluga strefq rozporu. W iacznikach o oznaczeniach zawierajacych litere S
gtéwka stalowego trzpienia rozporowego nie jest pokryta tworzywowa warstwa ochronna, a w facznikach
o oznaczeniach niezawierajgcych litery S jest pokryta tworzywowa warstwa ochronna. W facznikach
ooznaczeniach tIM, tIM-S, LIM-K, tIM-S-K stalowe trzpienie rozporowe sg wkrecane do tulei
tworzywowe|, a w tacznikach o oznaczeniach tl, £1-5, HI-K, £1-5-K s3 do tulei whijane. W kgeznikach o
oznaczeniach zawierajacych litere P stalowy trzpier rozporowy jest typu pierécieniowego i jest whijany.

taczniki ZIEL-PLAST moga byé stosowane z dodatkowymi, tworzywowymi talerzykami
dociskowymi TWD-140 {rysunek A13).

Wymiary fgcznikow ZIEL-PLAST, pokazane na rysunkach A1 + A12, podano tablicach A1 + A4,

Tuleje fgcznikow ZIEL-PLAST sg wykonane z polipropylenu charakteryzujacego sie krzywa
roznicowe] kalorymetrii skaningowej (DSC) wedlug normy PN-EN 1SO 11357-1:2016, zgodna ze
wzorcemn ustalonym w procedurze udzielania Krajowej Oceny Techniczne;.

Trzpienie tworzywowe igcznikow ZIEL-PLAST sg wykonane z poliamidu PAG6/30GF,
wzmacnionego wiocknem szklanym.

Trzpienie stalowe fgcznikow ZIEL-PLAST sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej gatunku
S235JRG2 wediug normy PN-EN 10025-1:2007 i pokryte warstwa ochronng cynku o grubosci nie
mniejszej niz 5 pm, spelniajaca wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001. Glowki trzpieni facznikow L1,
LI-K, £IM, LIM-K i £1-P s3 pokryte powioka z polipropylenu.

Mocowanie z zastosowaniem facznikéw ZIEL-PLAST pokazano na rysunkach A14 i A15.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki ZIEL-PLAST s3 przeznaczone do mechanicznege mocowania termoizolacji z piyt
styropianowych lub z welny mineralnej do podioza z:
= betonu zwyklego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 =+ C50/60 wedtug normy PN-EMN
206+A1:2016,
- cegiet ceramicznych, peinych o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/m” (klasie nie
nizszej niz 15) wedlug normy PN-EN 771-1:2015,



&
4/27 ITE-KOT-2017/0107 wydanie 1 I=I=

— pustakow ceramicznych (MAX | Porotherm) o grubosci 4cianki 12 mm i o wytrzymalosci na
&ciskanie nie mniejszej niz 15 N/im? (klasie nie nizszej niz 15) wediug normy PN-EN 771-1:2015,

— pustakow silikatowych o grubosei Scianki 20 mm o wytrzymalosci na §ciskanie nie mniejszej niz 15
N/m? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2:2015,

— autoklawizowanego betonu komorkowego (gazobetonu) o gestoéci brutto w stanie suchym nie
mnigjszej niz 350 kg.fm3i o sredniej wytrzymatosci na sciskanie nie mnigjszej niz 2,0 N'm® (klasie
nie nizszej niz 2) wedtug normy PN-EN 771-4:2015. :
Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng srodowiska tgczniki tworzywowo-metalowe ZIEL-PLAST

nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN 1S0O 12944-2:2001 | PN-EN 1S0
g223:2012.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan igcznikew ZIEL-PLAST nalezy
podzielic nosnosci charakterystyczne, podane w Zalgczniku C, przez czesciowy wspdlozynnik
bezpieczenstwa rowny 2,0.

llos¢ fgcznikdw ZIEL-PLAST nalezy okreélac na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajgc
nosnosci obliczeniows.

Parametry montazu i rozmieszczenia facznikow ZIEL-PLAST podano w Zatgczniku B.

W celu wykonania zamocowania wierci sie w podiozu otwor, wprowadza do niego tuleje
tworzywowa, a whijajgc lub wkrgcajge trzpien rozporowy (trzpien rozporowy, tworzywowy jest zawsze
wbijany a trzpien rozporowy, stalowy jest wbijany Iub wkrecany) powoduje sie powstanie trwatego
zakotwienia.

taczniki ZIEL-PLAST powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm | przepisow budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej Oceny
Techniczne] oraz zgodnie z instrukcja Producenta, dotyczaca warunkéw wykonywania zamocowar
Z uzyciem ww. tacznikow.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikow. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan fgcznikéw ZIEL-PLAST na wyrywanie z podioza podano w Zaltgczniku C,

3.1.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei facznikéw. Sztywnosc talerzyka tulei
tgcznikow ZIEL-PLAST jest nie mnigjsza niz 0,2 kN/mm, a obcigzenie niszczace talerzyka jest nie
mnigjsze niz 0,76 kM.

3.1.3. Trwalo$§¢ stalowych trzpieni rozporowych. Powioka cynkowa stalowych trzpieni
rozporowych tgcznikow ZIEL-PLAST, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, zapewnia trwatosd tacznikow w
zakresie wynikajacym z p. 2.



R
I i I. ITB-KOT-2017/07107 wydanie 1 &27

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw. Badanie nosnosci charakterystycznych
zamocowan i{gcznikow ZIEL-PLAST wykonuje sie wediug EAD 330196-00-0604, na facznikach
osadzonych w podiozach opisanych w Zataczniku C.

3.2.2. Wiasciwosci  wytrzymatoSciowe talerzyka tulei lacznikéw. Badanie wiasciwosci
wytrzymatosciowych talerzyka tulel tgcznikow ZIEL-PLAST wykonuje sie wedlug Raportu Technicznago
EOTA TR 026.

3.2.3. Trwalos¢ stalowych trzpieni rozporowych. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje
sie wedtug normy PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

tgczniki ZIEL-PLAST powinny byé dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposcb Zapewniajgcy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.

Spostb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé Zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposcbu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyc nastepujgce informacje;

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanega,

— numer i rok wydania Krajowe] Oceny Technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1),

— numer krajowe] deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktdra uczesiniczyla w ocenie iweryfikac)i statosci whasciwosc
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byc dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia {(WE) nr 1807/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych
ograniczeri w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
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Parlamentu Europejskiego | Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangi
i mieszanin (CLP)., zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy B7/548/EWG | 1999/45WE oraz
zmienigjgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006,

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury | Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+ oceny
i weryfikac]i statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowe] kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkc)i | zapewniad utrzymanie w produkcii seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu,

Zakladowa kontrola produkeji obejmuje specyfikacie | sprawdzanie surowcow | skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowe| kentroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byd systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyroby spelniajg kryteria oceny | weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne musza byé w petni
mozliwe do identyfikacji | odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje;
a) badania biezace,

b) badania okresowe,

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie;
a) ksztaltu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tworzywowych tulei i trzpieni rozporowych,
¢} grubosci powloki cynkowej,
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe cobejmujs  sprawdzenie  nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikaw,

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakfadowe] kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Kraioﬁua Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 jest pozytywna oceng wlasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk facznikéw ZIEL-PLAST, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajacym z postanowienh Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktdrych wyrdb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktdérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny | weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 i oznakowal wyroby
Znakiem budowlanym, zgodnie z chbowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemyslowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemyslowe] (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych
Z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych,

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne ckresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny, kiasyfikacje

LOKD1-02288/10/Z0005K. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace facznikow
tworzywowych typu LIT-PA i L1 do mocowania termoizolacji, produkeji firmy ZIEL-PLAST. Zakiad
Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB w Warszawie, Katowice 2011 r.
LOKO01-1019/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan iacznikow tworzywowych EIT-PA, £l i £IM-S do
mocowania termoizolacji produkcji ZIEL-PLAST. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Garniczych, Katowice 2013 r.

LOK02-1019/13/Z0005K. Sprawozdanie z badan lacznikéw tworzywowych LIT-PA-K, LIM-K
i tIM-3-K do mocowania termoizolacji produkcji ZIEL-PLAST. Zakiad Elementéw Konstrukeii
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Garniczych, Katowice 2013 .

O5K02-1019/13/Z000SK. Opinia techniczna dotyczaca tgcznikéw LIT-PA, kI, EIM-S, LIM-PA-K,
LIM-K, LIM-5-K do mocowania izolacji termicznych. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Garniczych, Katowice 2013 .

LZK00-02492/16/Z00NZK. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace lacznikow
tworzywowych do termoizolacji tIT-PA, LIT-PAK, £l £IM-K, £IM-S, LIM-S-K. Zaklad Konstrukeji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2016 1.

LZK01-00660/17/Z00NZK. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace {acznikow
tworzywowych EIT-K i £IT-S-K do mocowania termoizolacji. Zaklad Konstrukcji Budowlanych i
Geotechniki ITB, Katowice 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PM-EM 150 11357-1:2016 Tworzywa szfuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czesé 1:

Zasady ogdine

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techmiczne dostawy

PN-EM 150 4042:2001 Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czesc 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PM-ENM 771-1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1: Elementy murowe
ceramiczne

PM-EM 771-2:2015 Wymagania dotyczgce elemeniow murowych. Czesc 2: Elermenty murowe
silikatowe

PN-EN 771-4-2015 Wymagania dotyczace elementdw murowych, Czesé 4: Elementy murowe

z autoklawizowanego betonu komorkowego

PN-EN IS0 12044-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja $rodowisk

PN-EN 150 9223:2012 Korozja metali | stopow. Korozyjnosé atmosfer. Klasyfikacia, okreslenie i
ocena
PHN-EM ISO 2178:20186 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubogci

powlok. Metoda magnetyczna
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PN-EN ISC 3497:2004

EAD 330196-00-0604

EOTA TR 026
AT-15-8641/2013

Powfoki metalowe | tlenkowe. Pomiar grubosei powlok. Metoda
mikroskopowa

Plastic anchors for fixing of external thermal insulation composite systems
with rendering

Flate stiffness of plastic anchors for ETICS

tgczniki tworzywowe LIT-PA-K, EIM, LIM-5, EIT-PA-K, £IM-K | .*..fM—S—_K do

mocowania termoizolac)i

ZALACZNIKI
Zatacznik A.  Ksztalt i wymiary elementow skladowych tgcznikéw ZIEL-PLAST .o 10
Zatgcznik B.  Parametry montazu i rozmieszczenia facznikéw ZIEL-PLAST oo 3D

Zalacznik C.  No#nosci charakterystyczne zamocowan tgeznikéw ZIEL-PLAST oo 24
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Rysunek A1. tacznik tworzywowy £IT-PA do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien tworzywowy
a) s

b}

dIF |
E

Rysunek A2. tacznik tworzywowy LIT-PA-K do mocowania termaoizolaciji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpier tworzywowy
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Rysunek A3. tacznik tworzywowo-metalowy £l do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z giéwka pokryts powioks tworzywows

e
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Rysunek A4. Lacznik tworzywowo-metalowy LI-S do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z glowka niepokryta powioks tworzywowsa
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Rysunek A5. tacznik tworzywowo-metalowy tI-K do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gidwka pokryta powtoka tworzywowa
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Rysunek AB. Lacznik tworzywowo-metalowy £1-5-K do mocowania termoizolagji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gtowkag niepokryta powloks tworzywowa
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Rysunek A7. tacznik tworzywowo-metalowy £IM do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z glowka pokryta powloka tworzywowa
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Rysunek AB. tgcznik tworzywowo-metalowy tIM-S do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gidwka niepokryta powlokg tworzywows
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Rysunek A9. Lacznik tworzywowo-metalowy £IM-K do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z glowkg pokryig powioka tworzywowa
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Rysunek A10. Lgcznik tworzywowo-metalowy £IM-S-K do mocowania termoizolaci
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z glowka niepokryta powtoka tworzywowa
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Rysunek A11. Lacznik tworzywowo-metalowy £1-P do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z glowka pokryta powloka tworzywowa
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Rysunek A12. tgcznik tworzywowo-metalowy £1-S-P do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z giowka niepokrytg powloka tworzywows
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Rysunek A13. Dodatkowy, tworzywowy talerzyk dociskowy TDW-140
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Rysunek A14.
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zastosowaniem {gcznika ZIEL-PLAST z dluga strefa rozpor

\

> /

Rysunek A15.

Mocowanie z zastos

owaniem {gcznika ZIEL-PLAST
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Tablica A1. Wymiary tacznikow tworzywowych £IT-PA do mocowania termoizolacji
Oznaczenie

Poz | lacznika d, L; Lo, D, dip, Lip,

(Srednica i dlugosc mim mm mim mm mm mm
tulei tworzywowej)
7 z 3 4 5 [ 7 E
1 $10 = 80 10 83 43 60 5,0 85
2 §10 = 100 10 103 43 60 50 105
3 #10 = 120 10 123 43 60 50 125
4 10 = 140 10 143 83 &0 5,0 145
5 410 = 160 10 163 83 60 5,0 165
G @10 = 180 10 183 B3 60 5.0 185
7 410 = 200 10 203 83 &0 5,0 205
8 410 = 220 10 223 83 &0 6.0 225
9 410 = 240 10 243 83 &0 5.0 245
10 10 = 260 10 263 83 &0 5,0 265
11 @10 = 280 10 283 83 &0 50 285
12 $10 = 300 10 303 83 60 5,0 305
13 $10 x 340 10 343 83 60 5,0 345
14 P10 = 380 10 383 83 60 5,0 385
15 #10 = 420 10 423 83 60 5,0 425
o £02 =20 £2,0 £1,0 £0.2 £20

Zatacznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2017/0107 wvdanie 1
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Tablica AZ2. Wymiary tacznikdw tworzywowo-metalowych 1, £1-S, £IM, £IM-S, £I-P, £I-S-P do
mocowania termoizolacii

ngéﬁ:fe diw'” i1}
Poz. |  (srednica I:I:I'I nl'l_r:n rrITr;l D, IUblZJ ': 1:;3 125,
i diugosc tulei i dhuo mm
tworzywowej) mm
1 F] 3 4 3 [ 7 [1
1 #10 x 80 10 83 43 80 4.6 (4.4 23
2 #10 % 100 10 103 43 60 46 (4.4 103
3 @10 = 120 10 123 43 B0 46 2 {414}«:] 123
4 410 = 140 10 143 83 G0 4.6 (4.4) 143
5 $10 x 180 10 163 83 60 46" (4.4)™ 163
6 10 x 180 10 183 83 60 4.6 (4.4 183
7 $10 x 200 10 203 83 60 4,6 (4,4)" 203
8 $10 x 220 10 223 83 60 4,6 (4,4)" 223
9 410 x 240 10 243 83 B0 464" 243
10 $10 = 260 10 263 83 60 46" (44" 263
1 10 = 280 10 283 83 &0 4.6 (4.4)" 283
12 $10 = 300 10 303 83 B0 459 (4.4 303
& $10 x 340 10 343 83 60 46" (4.4 343
14 410 = 380 10 383 83 &0 46 (4,4)" 383
15 &10 = 420 10 423 83 60 469 (4.4) 4 473
Eﬂ?%:fﬁcflne e 02 20 +2,0 +1,0 ! +0,2 +30

) — tgezniki £1-S, EIM-S i LI-5-P

) — taczniki L1, £IM i LI-P

A _taezniki £l i EI-S

) — taczniki EIM, EIM-S_ EI-P i EI-S-P
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Tablica A3. Wymiary fgcznikéw tworzywowych £IT-PA-K do mocowania termoizolacji
Oznaczenie
B ) ta_lczr]ika ) d, L, Lo, D, dip, Lip,
(Srednica i diugosc mm mm mm mm mm mim
tulei tworzywowej)
7 ] 3 4 5 [ 7 §
1 #10 = 80 10 83 33 60 5.0 85
2 $10 % 100 10 103 33 60 50 105
3 $10 = 120 10 123 33 60 2,0 125
4 #10 x 140 10 143 33 60 5.0 145
5 ¢10 = 160 10 163 33 60 2,0 165
] @10 = 180 10 183 33 60 5,0 185
i @10 = 200 10 203 33 60 5,0 205
8 $10 = 220 10 223 33 &0 5.0 225
9 &10 = 240 10 243 33 60 5,0 245
10 &10 = 260 10 263 33 60 5,0 265
11 §10 = 280 10 283 33 60 5.0 285
12 $10 = 300 10 303 33 &0 5.0 305
13 §10 * 340 10 343 a3 60 5,0 345
14 §10 = 380 10 383 33 60 2,0 385
15 ¢10 = 420 10 423 33 60 2,0 425
ﬂm‘i‘:ﬁ*""e oaHIN £02 £2,0 +20 £1,0 £0,2 £2,0

Zatacznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1
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Tablica A4. Wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych LI-K, £1-5-K, £IM-K i £IM-S-K

do mocowania termoizolacji

F Oznaczenie din'™ i
Poz. {Isqrr;zd'::‘:é il L, Lo, D, lub_ e g oo
i diugosé tulei mm mm mm dimo ', mm
tworzywowej) mm
1 2 3 4 5 & 7 &
1 10 * 80 10 83 33 &0 469 (4.4 a3
2 610 % 100 10 103 33 60 469 4.4 103
3 610 x 120 10 123 33 60 469 (4.4 123
4 410 = 140 10 143 33 60 46" (4.4)% 143
5 $10 = 160 10 163 33 60 46" (4,4)" 163
6 #10 x 180 10 183 a3 60 46" (4.4)™ 183 |
7 $10 x 200 10 203 33 &0 469 (4.0 203
8 $10 x 220 10 223 33 60 46" (4.4) 223
9 $10 x 240 10 243 33 60 4,67 (4.4)9 243
10 $10 % 260 10 263 33 &0 469 (4.4 263
11 410 = 280 10 283 33 60 4.6 (4.4 283
12 $10 % 300 10 303 33 B0 4,6 (4.9 303
13 10 = 340 10 343 33 60 467 (4,4)" 343
14 10 = 380 10 383 33 60 4,6 (4.4)" 383
15 $10 = 420 10 423 33 B0 46" (4.4 423
ekt £20 £20 £10 £02 £30
" _ tgczniki £1-5-K i LIM-S-K
) _ aczniki £I-K i £IM-K
B _ faczniki bI-K | £1-S-K
" _ taczniki £IM-K i £IM-S-K
FTalarmarmilr A Ao e msnmmt s s Tomomlbs on Sommse T BT S T Al = o ol nt
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Rysunek B3. Parametry rozmieszczenia igcznikow ZIEL-PLAST w podiozu
5 — rozstaw osiowy fgcznikow, c = odlegiosc tacznika od krawedzi podioza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow ZIEL-PLAST

Ll-5
L, ; LI-K, EI-S-K,
Poz. Parametr LIT-PA LIM, £1.P LiM-5, LIT-PA-K FIM-K £IM-S-K
LI-s-p
] ] A 4 5 & 7 [

Maksymalna srednica otworu d,

1 | réwna nominalnej érednicy wiertla 10 10 10 10 10 10
e, MM
Minimalna giebokosé otworu w

2 | przypadku podioza kategorii A, B" 50 90/50 90/50 50040 50/40 50/40
b4, mm
Efekbywna giebokoss zakotwienia w

3 | przypadku podioza kategorii A, B! 40 80/40) 80/40 40/30 40/30 40/30
hat, mm
Minimalna glebokosé obworu w

4 | przypadku podioza kategorii G 90/50 90/40 90/40 40 40 40
hy, mm
Efektywna giebokosc zakofwienia w

5 |przypadku podioza kategori GV BO/40 80/30 80/30 30 30 30
higi, mm
Minimalna gigbokosé otworu w

6 |przypadku podioza kategorii E 20 90 a0 - - -
hy, mm
Efektywna glebokost zakotwienia w

7 | przypadku podioza kategorii E " 80 80 80 - - -
her, mm

8 | Minimalny rozstaw facznikdw s, mm 100 100 100 100 100 100
Minimalna odleglosé tacznika

9 S zi podinza ¢, mm 100 100 100 100 100 100

{g |peeERsEubuetpodind 100 100 100 100 100 100

mir

" _ kategoria podioza wedtug EAD 330196-00-0604
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Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan fgeznikéw tworzywowych
LIT-PA na wyrywanie z podioza w przypadku efektywne] glebokosci zakotwienia h,; = 80 mm
Efektywna glebokosdé Nosnosc
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
h,&q, mim MNri, KN
1 2 K 4
1 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm '™ 80 0,60
2 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm ¥ 80 0,75
3 Autoklawizowany beton komdrkowy (gazobeton) 80 0,60

!

o gestosci 350 kg/m”, klasy 2

1 _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
! _ wedtug normy PN-EN 771-4:2015

3]

—a— grubosg scianki

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikdw tworzywowych
LIT-PA na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hy = 40 i 30 mm

Efektywna glebokogé Nosnosé
Poz. Rodzaj podicza zakotwienia charakterystyczna
hes, mim MRk, KN
i E: 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 40 0.4
2 |Cegty ceramiczne, peine, klasy 15~ 40 0,3
3 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 12 mm “H9 30 02

' _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
# _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
' _ wediug normy PN-EN 771-2:2015
¥ _ a — grubosé cianki

Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow tworzywowych
HIT-PA-K na wyrywanie z podioza

Efekiywna glebokosé Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
hes, mim Mgk, KN
7 ] 3 ]
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 30 0.5
2 |Cegly ceramiczne, petne, klasy 15" 40 05
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm =" 30 0,3
4 |Pustaki ceramiczne Poratherm klasy 15, a = 12 mm 24 30 0.4
5 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15 a = 20 mm ¥49 30 0,3

" _ wedtug nomy PN-EN 208+A1:2016
¥ _ wediug normy PN-EN 771-1:2015
¥~ wedtug normy PN-EN 771-2:2015
W _ a — gruboéé scianki

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1
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Tablica C4. Nognosci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
£l tl-5 na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia h.s = 80 mm

Efektywna gltebokodé Nosnosc
Poz. Rodzaj podloza zakotwienia charakterystyczna
hef, mim Hm;, kN
1 2 2 4
1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 ' 80 0.5
2  |Cegly ceramiczne, peine, klasy 15 80 0,6
3 | Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm &4 a0 0.5
4 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm 2% 80 0.4
5 Autoklawizowany beton komarkowy (gazobeton) o 80 0.3

gestosei 350 kgim”, klasy 2%

1 _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
1 _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
% wedtug normy PN-EN 771-4:2015

_5

— grubose Scianki

Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
tlitl-5 na wyrywanie z podloza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hy = 40 mm

Efektywna gtebokosc Nosnos¢
Foz. Rodzaj podioZa zakotwienia charakterystyczna
her, mm Nex, kN
i H K] i
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 40 0.5
2 | Cegly ceramiczne, pelne, klasy 15 40 0,6
3 | Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 12 mm ™44 40 0.5

"' _ wediug normy PN-EN 206+A1:2016

12}

= wediug normy PN-EN 771-1:2015

# _ wediug normy PN-EN 771-2:2015

4

! - a — grubosé Scianki

Tablica C6. Nosnosci charakterystyczne zamocowari facznikéw tworzywowo-metalowych
Li-K i LI-5-K na wyrywanie z podioza

Efektywna glebokosé Nosnosé
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Na, kN

1 2 K] £l

1 | Beton zwykly klasy C20/25 + G50/60 " 40 0.4
2 | Cegly ceramiczne, pelne, klasy 15 50 0,3
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm 2% 40 02
4 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm M%) 40 0,3
5 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm % 40 0.4

"' _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
% _ wedlug normy PN-EN 771-1:2015
™ _ wedlug normy PN-EN 771-2:2015
" _ a — grubosé Seianki

Falarmranile (™ Am Wraimaarmst Fimomn g T ol i T AT AR T M= o I &




==

2627 ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1
Tablica C7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikéw tworzywowo-metalowych
LIM i £IM-S na wyrywanie z podioza
Efektywna glebokosé Nosnosd
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
het, mm Max, kN
7 Fi 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60'" 80 0,75
2  |Cegly ceramiczne, petne, klasy 159 B0 0,90
3 |Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm W3 80 0,30
Autoklawizowany belon komdrkowy (gazobeton)
4 | gestosci 350 kg/m’, Klasy 2 80 0.10
5 | Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm *4* 80 0,20

" _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
¥~ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
) _ wedbug normy PN-EN 771-4:2015
) _ wedlug normy PN-EN 771-2:2015
%) _ a — grubosé scianki

Tablica C8. Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikow tworzywowo-metalowych
LIM-K 1 £IM-5-K na wyrywanie z podioza

Efektywna giebokosé Nosnosc
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna

he, mm Mgk, KN
i K 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 = C50/60 ' 30 0.1
2 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm @43 30 0,1
3 |Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm 244 30 0,1
4 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm #* 30 0,1

) - wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
) _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
¥ - wedtug normy PN-EN 771-2:2015
¥ _ a — grubosé scianki
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Tablica C9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow tworzywowo-metalowych
LI-P i LI-5-P na wyrywanie z podioza
Efektywna giebokosé Mosnosc
Poz. Rodzaj podicza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Max, kKN
i F 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + G50/60 " 80 0.90
2 |Cegly ceramiczne, petne, klasy 157 80 0.75
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm "% 80 0,50
4 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm “H% 80 0,50
Autoklawizowany beton komarkowy (gazobeton)
> o gestosci 350 kgim”, klasy 2 it 0.20
6 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm "% BO 0,30

(v _ wediug normy PN-EN 206+A1 2016

(2}

“ - wediug normy PN-EN 771-1:2015

P _ wedlug normy PN-EN 771-4:2015
" - wediug normy PN-EN 771-2:2015
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