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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

mge
Charakterystyka i zalety I . I. ‘ ‘
WYROB ‘ ‘
* Silne wigzanie w potqczeniu z duzq wytrzymatosciq na obcigzenie BUDOWL /j

e Zastosowanie w temperaturach do -18 °C 020-UWB-2542/W

17

* Produkt przystosowany do réznych gatunkdw pretow gwintowanych oraz zbrojenia

e Mozliwosc stosowania w potqczeniu z betonem i w pracach murarskich

VOC CLASSIFICATION*

A+

» Szybkie zelowanie i utwardzanie nawet w niskich temperaturach
e Mozliwosc stosowania na zaréwno na suchym jak i mokrym betonie
e Odpornosc na dziafanie substancji chemicznych oraz wilgotne srodowisko

e FEkonomiczne kotwy chemiczne

e Mozliwos¢ wszechstronnego zastosowania

e Mata odlegtos¢ pomiedzy krawedziami oraz niewielkie odstepy pomiedzy elementami
e Mozliwosc recznego czyszczenia elementdéw do srednicy 20mm oraz zanurzonych do gtebokosci 240mm
e Produkt zawierajqcy zZywice EASF

e Bezwonny produkt nie zawierajgcy styropianu

e Testy przeprowadzone i zatwierdzone przez niezalezne laboratoria

Spis tresci

STRONA 1 - Charakterystyka i zalety

STRONA 2 - Obcigzenie, krawedzie oraz odstepy na podstawie charakterystyki przyczepnosci

Zmiany wskazujgce na zniszczenie stali

STRONA 3 - Zaprojektowania wytrzymatos¢ chemiczna (zywicy) w zaleznosci od wytrzymatosci sworzni,
materiatu oraz zbrojenia.

STRONA 4 - Charakterystyczna i zaprojektowana wytrzymatos¢ na obcigzenie na podstawie charakterystycznej dla serii hef 4d
(gtebokosc¢ min.) do 20d

STRONA 5 - Czynniki wptywajgce na przyczepnosc

STRONA 6 - Wtasciwosci materiatu, z ktérego wykonywane sq prety gwintowane oraz zbrojenie
STRONA 7 - Charakterystyczna i zaprojektowana wytrzymatos¢ ZBROJENIA na obcigzenie na podstawie
charakterystycznej przyczepnosci dla serii hef 4d (minimalna gtebokosc) do 20d

STRONA 8 - Czynniki wptywajqce na przyczepnos¢ ZBROJENIA

STRONA 9 - Poinstalacyjny schemat zbrojenia

STRONA 10 - Naprezenia na krawedziach oraz czynniki wptywajgce na redukcje odstepow

STRONA 11 - Czas utwardzania / Przedziat temperatur

STRONA 12 - Parametry instalacyjne: czyszczenie i wykonywanie otworu (nawiercanie)

Okres przydatnosci oraz przechowywanie

Produkt nalezy przechowywac w temperaturze od +5°C do +25°C.
Termin przydatnosci produktu wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

WAZNE Informacje oraz dane zostaty opracowane w oparciu o doéwiadczenia, badania oraz testy Producenta i uznane sg za wiarygodne i dokfadne.
Poniewaz nie sg znane wszelkie potencjalne zastosowania wymienionych produktéw, ani metody ich wykorzystania niniejszym nie udziela sie
wyraznych lub domniemanych gwarancji w zakresie przydatnosci lub odpowiedniego charakteru produktéw. Uzytkownik zobowigzany jest

ustali¢, czy produkt moze by¢ wykorzystany do planowanych prac. W celu uzyskania blizszych informacji prosimy skontaktowac sie z naszym

Dziatem Technicznym.
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Opis produktu

NP TitaniumPro

Chemfix Arctic to dwusktadnikowy system kotew chemicznych na bazie zywicy o wspétczynniku 10:1. Zostat opracowany

jako szybko utwardzalna, wytrzymata kotwa chemiczna na bazie zywicy przeznaczona do duzych i Srednich obcigzen wraz z koricowka

i zbrojeniem. Struktura systemu jest przystosowania pod katem zapewnienia normalnego czasu zelowania w temperaturach do -18°C
Produkt dostepny jest w nastepujacych rozmiarach: 150/165/170/280/300ml w workach foliowych 10:1, 330/345/350/825ml w systemach side by side
oraz kartuszach dwukomorowych 380/400/410ml

Szczegdlne korzysci

® Mozliwosc stosowania przy duzych obcigzeniach

e Odpornos¢ chemiczna

® Sworznie i zbrojenie

e Produkt bezwonny, niezawierajacy styropianu

® Ekonomiczna kotwa chemiczna

Obciqgzenia, krawedzie oraz odstepy w zaleznosci od charakterystycznej przyczepnosci - cechy zuZycia stali

o Normalny czas zelowania

o W temp. nawet do -18°C

o Otoczenie / Podtoze

Atesty

® Atest ITB nr AT-15-6835:2011 - ITB-974/W

e Testy wg LEED 2009 EQ c4.1, SCAQMD , zasada 1168

(2005).

® A+ ocena VOC

Odpornosc za[:)ri;)e‘:(rtr:\);:na Obciazenie zalecane Odlegtosci (mm) Krawedzie min. otwor otwor
charakterystyczna (kN) (kN) (kN) oraz odstepy Glebokoé¢ | ¢rednica | érednica | Maks:
- - ” moment

Rozmiar| Rozcigganie| Scinanie | Rozcigganie| Scinanie | Rozcigganie| Scinanie |KrawedZ] Odstep | Krawedz (mm) znamionowa |  beton osprzet | obr.

(mm) Nrk Vik Nrg Vig Nrec Vrec Con | Sen | Coy Cinins Smin {mm) (mm) | (mm) | (Nm)
17,79 9,88 7,06 60

8 19,00 9,00 12,70 7,20 9,07 5,14 80 160 80 40 80 10 9 10
19,00 12,70 9,07 160
20,81 11,56 8,26 60

10 30,20 15,00 20,10 12,00 14,36 8,57 100 200 90 50 90 12 12 20
30,20 20,10 14,36 200
27,45 15,25 10,89 70

12 43,13 21,00 23,96 16,80 17,11 12,00 120 240 110 60 110 14 14 40
43,80 29,20 20,86 240
39,97 22,21 15,86 80

16 62,46 39,00 34,70 31,20 24,78 22,29 160 320 125 80 125 18 18 80
81,60 54,40 38,86 320
50,89 28,27 20,20 90

20 96,13 61,00 53,41 48,80 38,15 34,86 200 400 180 100 170 24 22 120
127,40 84,90 60,64 400
58,28 32,38 23,13 100

24 122,39 88,00 68,00 70,40 48,57 50,29 240 480 220 120 210 28 26 160
183,60 122,40 87,43 480
71,82 39,90 28,50 120

30 167,57 142,50 93,10 114,00 66,50 81,43 280 560 280 150 280 35 32 200
292,00 194,50 138,93 600

:l = uszkodzenie stali Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa = 1.5 Wersja 1:6/6/2013
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YW TitaniumrProO
MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Odpornos¢ zaprojektowana w zaleznosci od wytrzymatosci sworzni, materiatu i zbrojenia.

5.8 Gatunek sworzni ze stali Fas
Seria her| zaprojektow
Sworzen | Otwor uszkodz ane
$rednica| $rednica Gtebokos¢ serii hef enie | obciazenie
(mm) (mm) | 60| 70| 80| 90 | 100 110|220 130 | 140 | 160 | 200 | 240| 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720] (mm) (kN)
8 10 9,9 |11,5|12,7 77 12,7
10 12 11,6] 13,5] 15,4] 17,3/ 19,3 20,1 104 20,1
12 14 15,3| 17,4] 19,6 21,8] 24,0( 26,2] 28,3 29,2 134 29,2
16 18 22,2| 25,01 27,8| 30,5| 33,3| 36,1] 38,9| 44,4| 54,4 196 54,4
20 24 25,1| 28,3| 31,4| 34,6 37,7| 40,8| 44,0 50,3| 62,8| 75,4| 84,9 270 84,9
24 28 32,4| 35,6 38,8| 42,1 45,3| 51,8| 64,7| 77,6/ 90,6 103,5| 122,4 378 122,4
27 32 32,9 35,9 38,9| 41,9 47,9| 59,9 71,9| 83,8| 95,8 | 119,8] 143,7] 159,1 531 159,1
30 35 31,1 33,7| 36,3 41,5| 51,8| 62,2| 72,6| 82,9 | 103,7| 124,4] 140,0 | 155,5 750 194,5
Gtebokos¢ (mm) | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 110| 120 130 | 140 | 160 | 200 | 240 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720

8.8 Gatunek sworzni ze stali Fas
Seria et 7aprojektow
Sworzen| Otwoér uszkodz gn_e _
$rednica | $rednica Gteboko$é serii hef enie | obcigzenie
(mm) (mm) | 60| 70| 80| 90 | 100 110| 220 230 | 140 | 160 | 200 | 240| 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720] (mm) (kN)
8 10 9,9 |11,5/13,2| 14,8/ 16,5/ 18,1| 19,5 118 19,5
10 12 11,6 13,5] 15,4| 17,3 19,3| 21,2| 23,1] 25,0| 27,0] 30,9 161 30,9
12 14 15,3 17,4] 19,6] 21,8| 24,0| 26,2| 28,3| 30,5 | 34,9| 43,6 45,0 206 45,0
16 18 22,2| 25,0 27,8 30,5 33,3| 36,1| 38,9| 44,4 55,5] 66,6| 77,7| 83,7 302 83,7
20 24 25,1| 28,3| 31,4| 34,6 37,7| 40,8| 44,0 50,3| 62,8 75,4| 88,0| 100,5| 125,7 416 130,7
24 28 32,4|35,6(38,8| 42,1| 45,3| 51,8 64,7]| 77,6] 90,6] 103,5| 129,4| 155,3 582 188,3
27 32 32,9 35,9 38,9 41,9 47,9| 59,9 71,9]| 83,8| 95,8 | 119,8] 143,7| 161,7 817 244.8
30 35 31,1] 33,7| 36,3| 41,5| 51,8]| 62,2| 72,6 82,9 | 103,7| 124,4| 140,0 | 155,5| 299,2 1154 299,2
Gtebokosé (mm) | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 120| 120 130 | 140 | 160 | 200 | 240 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720

:l - zniszczenie stali
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Zaprojektowana odpornosc¢ w zaleznosci od wytrzymatosci sworzni, materiatu oraz zbrojenia.

10.9 Klasa sworzni ze stali Fas
Seria her| zaprojektow
Sworzen| Otwor uszkodz ane
$rednica| $rednica Gtebokos¢ serii hef enie | obciazenie
(mm) (mm) | 60| 70| 80| 90 | 100 110|120 130 | 140 | 160 | 200 | 240| 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720] (mm) (kN)
8 10 9,9 |11,5/13,2]| 14,8/ 16,5/ 18,1 19,8] 21,4| 23,1 26,4 165 27,2
10 12 11,6]13,5] 15,4] 17,3 19,3 21,2| 23,1 25,0| 27,0| 30,8 38,5 224 43,1
12 14 15,3| 17,4] 19,6 21,8] 24,0| 26,2| 28,3] 30,5| 34,9] 43,6 52,3 287 62,6
16 18 22,2| 25,0 27,8| 30,5| 33,3| 36,1] 38,9| 44,4| 55,5| 66,6 77,7| 88,8 420 116,6
20 24 25,1| 28,3| 31,4| 34,6 37,7| 40,8| 44,0 50,3| 62,8 75,4| 88,0| 100,5| 125,7 579 182,0
24 28 32,4|35,6|38,8| 42,1| 45,3|51,8| 64,7| 77,6 90,6] 103,5| 129,4| 155,3 811 262,2
27 32 32,9 35,9 38,9| 41,9 47,9| 59,9 71,9| 83,8| 95,8 | 119,8] 143,7| 161,7 1139 341,0
30 35 31,1 33,7| 36,3 41,5| 51,8| 62,2| 72,6| 82,9 | 103,7| 124,4] 140,0 | 155,5 1608 416,7
Gtebokos¢ (mm) | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 110| 120 130 | 140 | 160 | 200 | 240 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720

A4-70 Sworznie ze stali nierdzewnej Fas
Seria et 7aprojektow
Sworzen| Otwoér uszkodz gn_e _
$rednica | $rednica Gteboko$é serii hef enie | obcigzenie
(mm) (mm) | 60| 70| 80| 90 | 100 110|120 230 | 140 | 160 | 200 | 240| 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720] (mm) (kN)
8 10 9,9 |11,5/13,2|13,7 83 13,7
10 12 11,6 13,5] 15,4| 17,3] 19,3| 21,2 21,7 113 21,7
12 14 15,3 17,4] 19,6] 21,8] 24,0{ 26,2| 28,3 30,5| 31,6 145 31,6
16 18 22,2| 25,0 27,8 30,5| 33,3| 36,1| 38,9 44,4| 55,5] 58,8 212 58,8
20 24 25,1| 28,3 31,4| 34,6 37,7| 40,8] 44,0] 50,3| 62,8 75,4| 88,0| 91,7 292 91,7
24 28 32,4|35,6(38,8| 42,1| 45,3| 51,8 64,7]| 77,6] 90,6] 103,5| 129,4| 132,1 408 132,1
27 32 32,9 35,9 38,9 41,9 47,9 59,9] 71,9/ 80,2 1 268 80,2
30 35 31,1| 33,7] 36,3] 41,5| 51,8| 62,2| 72,6] 82,9 | 98,1 1 378 98,1
Gtebokosé (mm) | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 120| 120 130 | 140 | 160 | 200 | 240 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720

:l - zniszczenie stali

c.d.
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Zaprojektowana odpornosc¢ w zaleznosci od wytrzymatosci sworzni, materiatu oraz zbrojenia.

A4-80 Sworznie ze stali nierdzewnej Fas
Seria her| zaprojektow
Sworzen| Otwor uszkodz ane
$rednica| $rednica Gtebokos¢ serii hef enie | obciazenie
(mm) (mm) | 60| 70| 80| 90 | 100 110|120 130 | 140 | 160 | 200 | 240| 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720] (mm) (kN)
8 10 9,9 |11,5/13,2| 14,8/ 15,7 95 15,7
10 12 13,5| 15,4] 17,3 19,3 21,2| 23,1 24,8 129 24,8
12 14 15,3| 17,4] 19,6 21,8] 24,0| 26,2] 28,3| 30,5] 34,9 36,1 165 36,1
16 18 22,2| 25,0 27,8| 30,5 33,3| 36,1| 38,9| 44,4]| 55,5] 66,6| 67,2 242 67,2
20 24 25,1| 28,3| 31,4| 34,6 37,7| 40,8| 44,0 50,3| 62,8 75,4| 88,0| 100,5| 104,8 334 104,8
24 28 32,4|35,6|38,8| 42,1| 45,3|51,8| 64,7| 77,6 90,6 103,5| 129,4| 132,1 408 132,1
27 32 32,9 35,9 38,9 41,9 47,9 59,9] 71,9| 80,2 2 268 80,2
30 35 31,1 33,7| 36,3| 41,5| 51,8 62,2| 72,6| 82,9 | 98,1 2 378 98,1
Gtebokos¢ (mm) | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 110| 120 130 | 140 | 160 | 200 | 240 280| 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720

Prety zbrojeniowe o wysokiej przyczepnosci Fyk=500N/mm2 Fas
Seria et [ zaprojektow
Zbrojenie| Otwor uszkodz ?n'e .
$rednica | srednica Glebokos¢ serii hef enie | obciazenie
(mm) (mm) | 60| 70| 80| 90 | 200 120 220 2130 | 240 | 160 | 200 | 240| 280| 320 | 400 | 500 | 560 | 640 | 720 | 800| (mm) (kN)
8 12 8,6 | 10,0]11,5| 12,9] 14,3| 15,8] 17,2 18,6] 20,1 | 21,9 153 21,9
10 14 10,4] 12,1] 13,8] 15,6 17,3[ 19,0 20,7 22,5 24,2 | 27,6 34,1 198 34,1
12 16 12,9 14,8] 16,6 18,5 20,3| 22,2 24,0] 25,9 29,6 | 36,9| 44,3 266 49,2
16 20 18,01 20,3]| 22,5] 24,8] 27,0] 29,3| 31,5| 36,0] 45,0| 54,1] 63,1] 72,1 388 87,4
20 25 19,1| 21,5] 23,9 26,3 28,7| 31,0] 33,4 38,2| 47,8| 57,3| 66,9| 76,4 | 955 572 136,6
25 30 25,01 27,5 30,0 32,5] 35,0 40,0 50,0] 60,0] 70,1| 80,1 | 100,1| 125,1 786 196,5
28 35 29,0]131,7 34,3] 36,9| 42,2]| 52,8| 63,3 73,9| 84,5 | 105,6| 132,0| 147,8 1015 267,8
32 40 35,3| 38,0 43,4| 54,3] 65,2]| 76,0 86,9 | 108,6| 135,7| 152,0| 173,7 1288 349,7
Gtebokosé (mm) | 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 110| 120 130 | 140 | 160 | 200 | 240 280| 320 | 400 | 500 | 560 | 640 | 720 | 800

*1 = Wytrzymato$¢ na rozcigganie 500N/mm?2

*2 = Wytrzymato$¢ na rozcigganie 700N/mm?2

c.d.
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

NP TitaniumPro

Charakterystyczna i zaprojektowana wytrzymatos¢ na obcigzenie na podstawie charakterystycznej dla serii hef 4d (gtebokosc¢ min.)

do 20d
Beton bez pekniec Beton z peknieciami
charakarayana | aposiowana | O00Reeseane | |l UG e | caprojotowana | OPcemeslecne |, L
(kN) (kN) (kN) (kN) a
Rozmiar ytrzymatod Scinanie Nytrzymatod Scinanie Vytrzymatod Scinanie | Wytrzymatod Scinanie Mytrzymatod Scinanie Mytrzymatod Scinanie (mm)
(mm) Nrk Vi Nrg Vi Nrec Vrec Nik Vik Nrg Vig Nrec Viec

17,79 9,89 7,06 60

8 23,73 9,00 13,18 7,20 9,41 5,14 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 80
47,45 26,36 18,83 160

20,81 11,56 8,26 60

10 31,21 15,00 17,34 12,00 12,39 8,57 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 90
69,37 38,54 27,53 200

27,45 15,25 10,89 70

12 43,13 21,00 23,96 16,80 17,11 12,00 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 110
94,10 52,28 37,34 240

39,97 22,21 15,86 80

16 62,46 39,00 34,70 31,20 24,78 22,29 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 125
159,88 88,82 63,45 320

50,89 28,27 20,20 90

20 96,13 61,00 53,41 48,80 38,15 34,86 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 170
226,20 125,66 89,76 400

58,28 32,38 23,13 100

24 122,39 88,00 68,00 70,40 48,57 50,29 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 210
279,76 155,42 111,02 480

71,82 39,90 28,50 120

30 167,57 207,00 93,10 165,60 66,50 118,29 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 280
359,08 199,49 142,49 600
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Czynniki majgce wpfyw na wytrzymatosc spoiwa

Wptyw wytrzymatosci betonu na tqcznq site rozciggania oraz wytrzymatos¢ betonowego profilu stozkowego

Beton
wytrzymatosé C15/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
N/mm?2
Bez peknie¢ fc = 0,98 1,00 1,03 1,06 1,09 1,13 1,16 1,20

Wptyw warunkéw srodowiskowych na beton bez pekniec

M8 M10 M12 M16 M20 mM24 M30
Templ hy i
A Suchy i 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
40°C / 24°C mokry
Temp Suchy i
0,90 0,88 0,87 0,86 0,85 0,84 0,82
80°C / 50°C mokry

Wybra¢ wytrzymatosé betonu oraz warunki srodowiskowe korzystajac z tabeli wytrzymatosci spoiwa na stronie 4
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

N/ Titaniumero

Charakterystyka oraz zaprojektowana wytrzymatosc¢ obcigzeniowa ZBROJENIA na podstawie charakterystycznej wytrzymatosci
spoiwa dla serii hef 4d (gtebokos¢ min.) do 20d

Beton bez pekniec

Beton z peknieciami

charmsaryatycina | saprojeiouana | Cvctiemestecne | | LB | proretowans | OPiieni alecane |Gl
Zbrojeni (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) nominalna
e Rozcigganig Scinanie |Rozcigganigq Scinanie |Rozcigganig Scinanie Rozcigganig Scinanie |Rozcigganig Scinanie |Rozcigganig Scinanie (mm)
9 Nee Vi Neg Vig Neec Viec No Vi Neg Vi Noec Viec
15,47 8,60 6,14 60
8 20,63 13,95 11,46 9,30 8,19 6,64 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 80
41,26 22,92 16,37 160
18,66 10,37 7,41 60
10 27,99 21,45 15,55 14,30 11,11 10,21 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 90
62,20 34,56 24,68 200
23,28 12,93 9,24 70
12 36,58 31,05 20,32 20,70 14,51 14,79 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 110
79,80 44,33 31,67 240
29,45 16,36 11,69 80
14 42,34 42,45 23,52 28,30 16,80 20,21 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 115
103,08 57,27 40,90 280
32,41 18,01 12,86 80
16 50,64 55,50 28,13 37,00 20,10 26,43 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 125
129,65 72,03 51,45 320
33,93 18,85 13,46 80
18 63,62 69,66 35,34 46,44 25,25 33,17 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 150
152,68 84,82 60,59 360
36,64 20,36 14,54 90
20 69,22 86,55 38,45 57,70 27,47 41,21 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 170
162,86 90,48 64,63 400
42,16 23,42 16,73 100
22 80,10 104,01 44,50 69,34 31,79 49,53 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 190
185,51 103,06 73,61 440
45,03 25,01 17,87 100
25 94,56 135,00 52,53 90,00 37,52 64,29 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 210
225,13 125,07 89,34 500
62,07 29,56 21,11 112
28 155,17 168,75 73,89 112,50 52,78 80,36 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 280
310,34 147,78 105,56 560
72,96 34,74 24,82 128
32 182,40 220,95 86,86 147,30 62,04 105,21 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 320
364,81 173,72 124,08 640
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

NP TitaniumPro

Charakterystyka materiatow dla gatunkéw pretow gwintowanych i zbrojenia

Gatunek sworznia 8.8

Gatunek sworznia 10.9

Gatunek sworznia A4-70

Gatunek sworznia A4-80

Srednica
sworznia N s Nig s N s Ny, s N s Ny, s N s Ng, s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)
M8 29,2 19,5 38,1 27,2 25,6 13,7 29,2 15,6
M10 46,4 30,9 60,3 43,1 40,6 21,7 46,4 24,8
M12 67,4 44,9 87,7 62,6 59,0 31,6 67,4 36,0
M16 125,6 83,7 163,0 116,4 109,9 58,8 125,7 67,2
M20 196,1 130,7 255,0 182,1 171,5 91,7 196,0 104,8
M24 282,5 188,3 367,0 262,1 247,1 132,1 293,0 132,1
M30 448,8 299,2 583,0 416,4 280,5 150,0 392,7 210,0
- Gatunek sworznia 8.8 Gatunek sworznia 10.9 Gatunek sworznia A4-70 | Gatunek sworznia A4-80
Srednica
sworznia Vrk, s Vrd, s Vrk, s Vrd, s Vrk, s Vrd, s Vrk, s Vrd, s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)
M8 14,6 11,7 19,0 15,2 12,8 8,2 14,6 9,4
M10 23,2 18,6 30,2 24,1 20,3 13,0 23,2 14,9
M12 33,7 27,0 43,8 35,1 29,5 18,9 33,7 21,6
M16 62,8 50,2 81,6 65,3 55,0 35,2 62,8 40,3
M20 98,0 78,4 127,4 101,9 85,8 55,0 98,0 62,8
M24 141,2 113,0 183,6 146,8 123,6 79,2 141,2 90,5
M30 2244 179,5 291,5 215,9 140,3 89,9 196,4 125,9
Zbrojenie BSt 500 do DIN | Zbrojenie BSt 500 do DIN
Srednica 488 488
zbrojenia N s Ny s Vi s Vig s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN)
8 28,0 20,0 14,0 9,3
10 43,0 30,7 21,5 14,3
12 62,0 44,3 31,0 20,7
14 85,0 60,7 42,5 28,3
16 111,0 79,3 55,5 37,0
18 140,0 100,0 70,0 46,7
20 173,0 123,6 86,5 57,7
22 209,0 149,3 104,5 69,7
25 270,0 192,9 135,0 90,0
28 339,0 242,1 169,0 112,7
32 442 315,7 221 147,3
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Czynniki majgce wpfyw na wytrzymatosc spoiwa - REBAR

Wptyw wytrzymatosci betonu na tqgcznqg wytrzymatos¢ na wycigganie i wytrzymatosc betonowych profilow stozkowych

Wytrzymatosc

C15/20 | c20/25 | €25/30 | €30/37 | €35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
betonu N/mm2

bez pekniec fc = 0,97 1,00 1,03 1,06 1,09 1,12 1,16 1,20

Wptyw warunkéw srodowiskowych na beton bez pekniec

?8 @ 10 @12 @14 @16 ?18 @20 @22 P 25 @28 @32

Temp | Suchy i
1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
40°C / 24°C mokry
Temp Suchy i
. Y 0,90 0,90 0,88 0,88 0,88 0,86 0,86 0,84 0,84 0,84 0,84
80°C / 50°C mokry
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Wptyw odlegtosci pomiedzy kotwami - Rozcigganie Wptyw odlegtosci pomiedzy krawedziami - Rozcigganie
Odstep Srednica sworznia / zbrojenia Odstep. Srednica sworznia / zbrojenia
kotew krawedzi
(mm) 8 | 10| 12| 16| 20] 24| 30 (mm) 8 | 10| 12 16| 20| 24| 30
40 0,64 40 0,64
50 0,67 | 0,63 50 0,73] 0,63
60 0,70] 0,65 0,63 60 0,82]0,70 0,63
70 0,73] 0,67 0,64 70 0,90] 0,77 0,68
80 0,76 | 0,69 0,66 | 0,63 80 1,00 0,84 ] 0,74 0,63
90 0,79]0,72| 0,68 0,64 90 0,91]0,80] 0,67
100 |0,82]0,74]0,70] 0,65] 0,63 100 1,00 0,86] 0,71 0,63
120 |0,87]|0,79]0,74| 0,68] 0,65] 0,63 110 0,92]0,76 | 0,66
150 | 0,96]0,86]0,80]0,73]0,68]0,65] 0,63 120 1,00 0,80 0,70 0,64
160 1,00 0,88] 0,82| 0,74 0,70] 0,66 | 0,63 140 0,89]0,77]| 0,67] 0,63
175 0,92]0,85]0,76]| 0,71]| 0,67 0,64 160 1,00 0,84 ] 0,72 | 0,65
200 1,00 0,90 0,80 0,74 | 0,69 0,66 180 0,91] 0,78 0,70
225 0,95]0,84]0,77] 0,72] 0,68 200 1,00 0,84 | 0,76
240 1,00 0,86] 0,79] 0,73 0,69 220 0,89/ 0,81
250 0,87] 0,80 0,74] 0,70 240 1,00 | 0,86
275 0,91]0,83]0,76] 0,72 280 1,00
280 0,92]0,84]0,77] 0,73
300 0,95] 0,86 0,79 0,74
320 1,00)088]0381] 0,76 Wotvw odleatosci krawedzi -Scinanie
350 0,92 0,83 0,78
400 1,00 0,88 0,82 Odstep . . o
i Srednica sworznia / zbrojenia
440 0,921 0,85 krawedzi
460 1,00 0,87 (mm) 8 | 10| 1216 20| 24 | 30
500 0,90 40 0,25
560 1,00 50 0,44 0,30
60 0,63 0,48 0,30
70 0,81] 0,65/ 0,44
80 1,00]0,83] 0,581 0,40
90 1,00| 0,72] 0,53
100 0,86 0,67 0,35
110 1,00 0,80 | 0,44
125 1,00 0,58 | 0,35
140 0,72] 0,46 | 0,30
160 0,91]0,62] 0,35
180 1,00 0,77 | 0,46
200 0,92 | 0,57
220 1,00 | 0,68
240 0,78
280 1,00
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Minimalny czas utwardzania

Minimalny czas Minimalny czas
Temperatura . . ;
Zel - Czas pracy utwardzania w utwardzania w
betonu . .
suchym betonie mokrym betonie
-18°C 90 min 540 min x2
-10°C 40 min 150 min X2
-5°C 25 min 75 min x2
0°C 15 min 45 min X2
15°C 5 min 15 min x2
Zakres temperatur
Maks. Maks.
Temperatura dtugookresowa krétkookresowa
Zakres temperatur
robocza betonu temperatura temperatura
betonu betonu
Zakres | -40°C to +40°C +24°C +40°C
Zakres I -40°C to +80°C +50°C +80°C

NP TitaniumPro

- Petne utwardzenie 24 h

-Wszystkie specyfikacje przy wykorzystaniu miksera
znajdujacego sie w zestawie

Zakres temperatur roboczych: Zakres temperatur otoczenia po instalacji oraz w trakcie eksploatacji kotwy.

Temperatura krétkookresowa: Temperatura mieszczace sie w zakresie temperatur roboczych. Zakres zmieniajacy sie w krétkich odstepach czasu.

np. Cykle dzienno-nocne oraz zamarzania i topnienia.

Temperatura dtugookresowa: Temperatura w zakresie temperatur roboczych , ktére sg w przyblizeniu state

przez dostatecznie dtugi czas.

Temperatury dtugookresowe bedg obejmowaé temperatury zblizone do statych takie jak te, ktére panujg w chtodniach lub w sasiedztwie instalacji grzewczych.

Wrtasciwosci fizyczne

N/mm2 Metoda testowa
Wytrzymatos¢ na sciskanie 45 EN 1SO 604 / ASTM 695
Wytrzymatos¢ na wyginanie 15,4 ENISO 178 / ASTM 790
Modut zginania 3111,7 EN ISO 178 / ASTM 790
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 9,4 EN IS0 527 / ASTM 638
Modut E 5488,5 EN ISO 527 / ASTM 638
Tres¢ VOC Ocena A+
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NP TitaniumePro

MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Parametry instalacyjne: czyszczenie i wykonanie otworu

T

Nawierci¢ otwdr w podtozu do wymaganej gtebokos$ci uzywajac wiertta odpowiedniej wielko$ci. Wykonany otwdr oczyscié. Przed przystapieniem do
ustawienia kotwy, sprawdzi¢, czy otwor nie zawiera pytu lub resztek pozostatych po nawierceniu. Nalezy uzy¢ pompy recznej w celu oczyszczenia
wykonanego otworu o srednicy do < 24mm oraz gtebokosci do hef < 10d. Przedmuchiwanie otworu powtdrzyé co najmniej czterokrotnie w kierunku od
tytu wykonanego otworu w razie potrzeby uzywajac przedtuzacza. Nastepnie oczysci¢ otwor za pomoca szczotki - czynno$é powtdrzy¢ 4-krotnie
uzywajac szczotki w odpowiednim rozmiarze (patrz: Tabela 6) wprowadzajac szczotke stalowa w kierunku od tytu wykonanego otworu (w razie
potrzeby uzy¢ nasadki) wykonujac ruchy obrotowe, a nastepnie wyja¢. Ponownie przedmuchaé otwér za pomoca pompki recznej co najmniej
czterokrotnie.

Czyszczenie wszystkich
otworéw sprezonym
powietrzem (CAC) - na
dtugosé i szerokos¢

Przedmucha¢ dwukrotnie w kierunku od tytu otworu (w razie potrzeby uzy¢ nasadki w formie dyszy) na catej dtugosci za pomoca wolnego od smaru
sprezonego powietrza (ci$nienie min. 6 bar 6 m3/h). Oczysci¢ za pomoca szczotki odpowiedniej wielkosci (patrz: Tabela 6); czynnos$é powtdrzy¢; szczotke
stalowg wprowadzi¢ w kierunku od tytu wykonanego otworu (w razie potrzeby uzyé nasadki) wykonujac ruchy skretne, wyja¢ szczotke.

X 2 Ponownie przedmuchac otwor sprezonym powietrzem co najmniej dwukrotnie.

t

m A — rd

t i '

Zdja¢ gwintowang nasadke z komory. Przymocowac odpowiednio dysze mieszajacg. Nie modyfikowac miksera w zaden sposéb. Sprawdzi¢, czy
mieszadto zostato poprawnie wprowadzone do miksera. Uzywa¢ wytacznie miksera znajdujgcego sie w zestawie. Umiescic¢ kasete w pistolecie.
Wypusci¢ pierwsza porcje kleju. Natozy¢ pierwszg warstwe zywicy w ilosci 10ml.

Wprowadzi¢ klej w kierunku od tytu otworu wolno wycofujgc mikser przy kazdym nacisnieciu spustu. Otwor wypetnic do 2/3 objetosci w celu
catkowitego wypetnienia szczeliny pierscieniowej pomiedzy kotwa a betonem klejem na catej gtebokosci. Przed przystgpieniem do uzytkowania nalezy
sprawdzi¢, czy pret gwintowany jest suchy i wolny od zanieczyszczer. Umiesci¢ gwintowany pret na wymaganej gtebokosci do zakoriczenia fazy zelu
otwartego - tgel. Czas fazy tgel jest podany w Tabeli 7. Kotwe mozna wprowadzi¢ po uptywie okreslonego czasu utwardzania - tcure (patrz: Tabela 7).
Zastosowany moment nie moze przekroczy¢ wartosci Tmax podanych w Tabeli 1.
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MKA CHEMFIX EASF ARCTIC

Uwagi

STRONA 2 :

Typowa wytrzymatos¢ charakterystyczna i zaprojektowana w przypadku gatunku sworzni 5.8 oraz zwigzane dane instalacyjne
Wszystkie dane s3 z zastrzezeniem poprawnosci wykonania instalacji - patrz: instrukcja

Krawedzie i odstepy nie majg wptywu

Minimalna grubos$¢ materiatu bazowego hef +30mm >100mm dla M8 do M12 oraz dla M16 do M30 hef +2 d

minimalny przedziat h.¢ lub 4d w zaleznosci od tego, ktory jest wiekszy dla 20d

Wytrzymato$¢ betonu C20/25 - f_ sze$cienna = 25N/m m? (25MPa)

gatunek sworznia 5.8

Dtugookresowy zakres temperatur maksymalnych / krétkookresowych +24/40°C

STRONA 3 :
Odpornos¢ zaprojektowana w zaleznosci od wytrzymatosci sworzni, materiatu oraz zbrojenia.
Uwagal dla stali nierdzewnej wytrzymatos$¢ na rozcigganie wynosi 500N/mm2 (500MPa)

Uwaga? dla stali nierdzewnej wytrzymato$¢ na rozcigganie wynosi 700N/mm2 (500MPa)
Dane przedstawione ponizej dotyczace minimalnej gtebokosci podane s wytacznie w celach orientacyjnych. W celu uzyskania blizszych informacji nalezy
skontaktowac sie z producentem.

STRONA4i6:

Charakterystyczne i zaprojektowane wytrzymatosci na obcigzenie w zaleznosci o wytrzymatosci spoiwa dla hef 4d (przy min.
gfebokosci) do 20d

Wszystkie dane z zastrzezeniem poprawne;j instalacji - patrz: instrukcja

Krawedzie i odstepy nie majg wptywu

Minimalna bazowa grubosé materiatu hef +30mm >100mm dla M8 do M12 oraz dla M16 do M30 hef +2 d

minimalny zakres h¢ lub 4d w zaleznosci od tego, ktdry jest wiekszy od 20d

Wytrzymatos$¢ betonu C20/25 - f, szescienna = 25N/m m? (25MPa)

Zakres temperatur oraz dtugookresowy zakres temperatur maksymalnych / krétkookresowych +24/40°C

STRONASi7:
Czynniki wptywajgce na wytrzymatosc spoiwa

Wybra¢ odpowiednig wytrzymatos$¢ betonu oraz warunki otoczenia w oparciu o Tabele na stronie 4

STRONA 8 :

Witasciwosci materiatu, z ktérego wykonane sq gatunki innych pretow gwintowanych oraz zbrojenia
Wszystkie gatunki podane sg w celach orientacyjnych

Sworznie M30 sg wykonane z gatunku 8.8, zamiast 5.8

M30 dla wytrzymatosci na rozcigganie A4-70 przy 500N/mm2 (500MPa), zamiast 700N/mm?2 (700MPa)

Czynnik bezpieczeristwa wynosi 1.5 w przypadku rozciggania oraz 1.25 w przypadku $cinania dla wszystkich gatunkow stali weglowe;j
Czynnik bezpieczeristwa wynosi 1.56 w przypadku stali nierdzewnej, a w przypadku M24, M30 oraz M36 wynosi 2.0

Czynnik bezpieczeristwa wynosi 1.4 w przypadku rozciggania oraz 1.5 w przypadku scinania dla zbrojenia BSt 500

Czesciowe czynniki bezpieczenstwa dla strony 2,3,4,5,6,7 :
1.8 dla wszystkich rozmiaréw sworzni

1.8 dla wszystkich rozmiaréw zbrojenia
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